MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

M Incluso en condiciones de carga elevada, se puede obtener una gran
resistencia al desgaste para mejorar los resultados del mecanizado.
B Filo de corte de gran solidez que alarga la vida de la herramienta incluso
durante mecanizados inestables o interrumpidos.
B Nueva serie de placas con rompevirutas BM para un control perfecto de




Calidad CBN recubierta para acero endurecido.

BL80O20

B Caracteristicas

Resistencia excelente al desgaste

Un filo de corte mas s6lido y una gran resistencia a la craterizacion,
combinados con un recubrimiento ceramico muy resistente al
desgaste, alargan la vida de la herramienta y mejoran la eficiencia
del mecanizado.

Filo de corte altamente fiable

1. Contiene particulas de CBN de gran dureza.
2. Utiliza el método exclusivo de Mitsubishi de sinterizacién activada
por particulas.
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Nueva tecnologia Tecnologia anterior 3. Utiliza un nuevo método
Fases de la reaccion formadas ~ Fases de la reaccion parcialmente ) d Idad
de forma uniforme segregadas € soldadura.

Amplia gama de aplicaciones

@ Para mecanizar aceros endurecidos, se puede utilizar de mecanizado continuo a mecanizado interrumpido

@ Su elevada resistencia a la craterizacion permite llevar a cabo mecanizados de gran profundidad de corte como la eliminacion de
capas carbonizadas.
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Velocidad de corte (m/min)

. ) Velocidad de corte (m/min) Avance | Profundidad .
Material Tipo de corte = oy B0 B (mmirev) |corte (mm) Refrigerante
Acero endurecido Corte continuo - e —| -0.3 —0.8 Humedo, Seco
(Acero templado) Corte interrumpido — — — —02 —03 Seco

B Resultados de corte

l Corte continuo H Corte interrumpido

/
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AO'ZO <Condiciones de corte> BC8O20 E:{; ‘ ) :
g Rotira Material : g:g:aeg;dureudo Test 3 BCBO20
= 0.15 TNenr \F/'|ac; + NP-CNCA120408GA CBN con Test 1
i ek S elocidad corte  : 180m/min recubrimiento Test 2
% e Avance 1 0,15mm/rev convencional Test 3 N
; 0.10 Profundidad corte: 0,5mm —
‘% (Seco) 0 5000 /720000 22000 24000 26000 28000 30000 o
P N° de impactos
©0.05 picg N R B <Condiciones de corte>
o Material : Acero endurecido
i (60HRC)
0 % é :'3 A 5 Placa : NP-CNGA120408GA
. Velocidad corte : 150m/min - e
Longitud del corte (km) Avance - 0,15mmirev
T

Profundidad corte : 0,15mm
(Seco)



B Rompevirutas de la placa

Caracteristicas

@Excelente control de la viruta cuando la capa exterior esta
endurecida.
@Previene el dafio causado por la largura de la viruta.
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Avance (mm/rev)
) . Velocidad de corte (m/min) Avance | Profundidad :
Material Tipo de corte = o i o (mmirev) | corte (mm) Refrigerante
Acero endurecido ' —0.6 Seco
Corte continuo — —| —0.3
(Acero templado) |_ . —0.8 Humedo

B Resultados de corte

B Resistencia al desgaste

@ Geometria de las virutas del rompevirutas BC8020-BM

<Condiciones de corte>

Material : Acero endurecido
(60HRC)

Placa : BM-CNGM120408TA

Velocidad corte : 180m/min

Avance : 0,2mm/rev

Profundidad corte : 0,5mm
Corte continuo (Himedo)

B Placa Wiper

icti MRugosidad de | rfici
Caracteristicas ugosidad de la superficie
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@Debido a su elevada velocidad de avance, consigue mejor g Eg':R i i e b sunece acabad
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<Condiciones de corte>
Material : Acero endurecido (HRC60) Profundidad corte : 0,7mm
Placa : NP-CNGA120408GAWS4 Corte en seco

Velocidad corte : 120m/min




@Placas negativas

Rectificado: GA :Corte general FS :Corte continuo TA :Corte interrumpido

Dimensiones (mm)

Forma Referencia § D1 S1 Re D2 Geometria
NUEVOCORTE | NP-CNGA120404GA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16
120408GA4 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16
120412GA4 o 127|476 | 12 | 516 80°
120404FS4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 Re
g 120408FS4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16 a
| 120412FS4 x| 127|476 | 12 | 516 °
120404TA4 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16 >
— 120408TA4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16
con doble lateral 120412TA4 * | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NUEVOCORTE | NP-CNGA120404GAWS4 | * | 12.7 | 476 | 04 | 5.16
(Escobilla) 120408GAWS4 | x| 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 807 o
7 120412GAWS4 | x| 12.7 | 476 | 12 | 5.16 .
7 ) 120404GSWS4 |®| 127 | 476 | 04 | 5.16 s
The it esauna 120408GSWS4 |®| 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 M
con doble lateral 120412GSWS4 ®( 127|476 | 1.2 | 5.16
NUEVOCORTE [ NP-CNGA120404GA2 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
PETT 120408GA2 x| 127 476 | 08 | 5.16
120412GA2 *| 127 | 476 | 12 | 5.16 80°
120404FS2 ®| 127 | 476 | 0.4 | 5.16 Re
120408FS2 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16 =
120412FS2 o 127|476 | 12 | 5.16
120404TA2 o| 127476 | 04 | 5.16 - St
S 120408TA2 ®| 127|476 | 08 | 5.16
con lateral tnico 120412TA2 @ | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NUEVOCORTE | - BM-CNGM120408TA2 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 "
(Con rompevirutas), 120412TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 7 Re _
i
U ’ |
Tipo multi-esquina D1 $1
con lateral tnico
NUEVOCORTE |~ BM-DNGM150408TA2 x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 55°
(Con rompevirutas), 150412TA2 x| 127 | 476 | 1.2 | 5.16 /_Re n—
150608TA2 ®| 127 | 635 | 08 | 5.16 .
ﬂ 150612TA2 ®| 127 (635 | 12 | 5.16 a i
o b i, D1 st
NUEVOCORTE [ NP-DNGA150404GA4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16
PETT 150408GA4 x| 127|476 | 08 | 516
150412GA4 x| 127 | 476 | 12 | 5.16
150604GA4 ®| 127 | 635 | 04 | 516 550
150608GA4 e| 127|635 | 08 | 5.16 “Cre
150612GA4 ®| 127 (635 | 12 | 5.16 B
g 150404FS4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 s
150408FS4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16 M .
150412FS4 x| 127 | 476 | 12 | 5.16 -
150404TA4 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
— 150408TA4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16
con doble lateral 150412TA4 *| 127 | 476 | 1.2 | 5.16

@ : Existencias en Europa.  : Existencias en Japon.




Dimensiones (mm)

=
Forma Referencia &8) D1 St Re D2 Geometria
NUEVO CORTE [ NP-DNGA150404GA2 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
PETT 150408GA2 x| 127 | 476 | 08 | 5.16
150412GA2 * | 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150404FS2 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408FS2 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 .
150412FS2 x| 127|476 | 12 | 5.16 A ke
150604FS2 ®| 127|635 | 04 |5.16 "‘
g 150608FS2 ®| 127 | 635 | 0.8 | 5.16 a4
150612FS2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
150404TA2 * | 127 | 476 | 04 | 5.16 D1 £,
150408TA2 *x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412TA2 * | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
150604TA2 ®( 127|635 | 04 | 516
Tipo multesquina 150608TA2 ®( 127 | 635 | 0.8 | 5.16
con lateral Unico 150612TA2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
NuEvo corTE | NP-DNGA150604GSWS2JR |@ | 12.7 | 6.35 | 04 | 5.16 550
(Eseobilla) 150604GSWS2JL |® | 12.7 | 6.35 | 0.4 | 5.16 “Re _
g 150608GSWS2JR |(®| 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16
150608GSWS2JL |® | 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 ik
Tipo multi-esquina D1 E
con doble lateral T~
NUEVOCORTE | NP-SNGA120408GA4 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16
PETT 120412GA4 o| 127|476 | 12 | 5.16 Re
Tipo multi-esquina o
con doble lateral
NUEVO CORTE [ NP-SNGA120408TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
PETT 120412TA2 o| 127|476 | 12 | 5.16 Re
Tipo multi-esquina ot
con lateral tnico
NUE\;% _ﬁ?RTE NP-TNGA160404GA6 ® (9525 476 | 04 | 3.81
160408GA6 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA6 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81 /Re
160404FS6 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81
& 160408FS6 *|9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 8 \ §%
160412FS6 * [9.525| 476 | 1.2 | 3.81
160404TA6 x| 9.525] 476 | 04 | 3.81 =
Tpo mulf-esquina 160408TA6 * [9.525| 476 | 0.8 | 3.81
con doble lateral 160412TA6 * | 9525 476 | 1.2 | 3.81




@Placas negativas

Rectificado: GA :Corte general FS :Corte continuo TA :Corte interrumpido

Dimensiones (mm)

Forma Referencia g D1 S1 Re D2 Geometria
NUEVOCORTE [ NP-TNGA160404GA3 * 19525 476 | 0.4 | 3.81
PETIT 160408GA3 x|9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412GA3 x| 9525| 476 | 1.2 | 3.81 60
160404FS3 ®|9525| 476 | 04 | 3.81 Re -
A 160408FS3 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81 N S
160412FS3 ®|9525| 476 | 12 | 381 XD s
160404TA3 ® (9525 476 | 0.4 | 3.81 D1 S1
Tioo mul-esquina 160408TA3 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
con lateral Gnico 160412TA3 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81
NUEVOCORTE [ BM-TNGM160408TA3 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
Conrempeintas) 160412TA3 ®|9525 476 | 1.2 | 3.81 Re
A b4
D1
Tipo multi-esquina
con lateral Unico
NUEVOCORTE [ NP-VNGA160404GA4 ®|9.525| 476 | 04 | 3.81
PETIT 160408GA4 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412GA4 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81 352 Re
160404FS4 * | 9525 476 | 04 | 3.81
=&/ 160408FS4 *|9.525| 476 | 0.8 | 3.81 8
160412FS4 * [ 9.525| 4.76 1.2 | 3.81
160404TA4 *|9525 476 | 04 | 3.81 D1 $1
Tipo multiesquing 160408TA4 *[9.525| 476 | 0.8 | 3.81
con doble lateral 160412TA4 * 19525 476 | 1.2 | 3.81
NUE\FI,(E) T<i$RTE NP-VNGA160404GA2 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81 350
160408GA2 *|9525 476 | 0.8 | 3.81 Re
’ 160404FS2 ® (9525 476 | 04 | 3.81 a
160408FS2 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81 8
Tipo multiesquing 160404TA2 ®| 9525 476 | 04 | 3.81 g s
con lateral unico 160408TA2 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81 T
NUEVO CORTE [ NP-WNGAO080408GA6 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
PETIT e
éta
Tipo multi-esquina D1 S1
con doble lateral T
NUE\;C; T(i.?RTE NP-WNGA080408GA3 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
080408FS3 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Re
a 080408TA3 o 127|476 | 08 | 5.16 é ta
e
Tipo multi-esquina D1 S1
con lateral Uinico T
@5° Placas positivas
o~ Dimensiones (mm)
Forma Referencia g b st Re D2 Geometria
NUEVO CORTE NP-VBGW110304GA2 ® (635 | 318 | 04 | 2.85
PETIT 160404GA2 | ®|9.525| 476 | 0.4 | 4.43 35" TRe
160408GA2 | @ |9525 476 | 0.8 | 443 Ma
= 110304FS2 | ®|635 | 3.18 | 04 | 2.85 =
160404FS2 ®|9525| 476 | 04 | 443 Zﬁso
Tipo mulf-squina 160408FS2 ®|9525| 476 | 0.8 | 443 D] st
con lateral Gnico 160408TA2 ®|9525| 476 | 0.8 | 443
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@7° Placas positivas

Dimensiones (mm)

Tipo multi-esquina
con lateral tnico

=2
. [S] o
Forma Referencia % D1 S1 Re D2 Geometria
NUEVO CORTE NP-CCGW060202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
PETIT 060204GA2 |®|635 | 238 | 04 |28
09T302GA2 * 9525|397 | 02 |44
09T304GA2 ®|9525| 397 | 04 |44
09T308GA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
060204GN2 ®[635 | 238 | 04 |28
09T304GN2 ®|9525| 397 | 04 |44 8o
09T308GN2 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4 at
g 060202FS2 ®|635 | 238 | 02 |28 j
| 060204FS2 | ®|6.35 | 2.38 | 04 | 238 e
09T302FS2 * 9525|397 | 02 |44 D1 s1
09T304FS2 ®|9525| 397 | 04 |44
09T308FS2 ®|9525| 397 | 08 | 4.4
09T304TA2 ®|9525| 397 | 04 |44
09T308TA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4
Tipo multesquing 09T304TN2 ®|9525| 397 | 04 |44
con lateral dnico 09T308TN2 ®|9525| 397 | 08 | 4.4
oNEVO. NP-CCGWO09T304GSWS2| @ [9.525| 3.97 | 0.4 | 4.4 s0;
Escobilla 09T308GSWS2|® |9525| 397 | 0.8 | 4.4 - %‘é
[ £;,°
Tipo multi-esquina f
con lateral tnico D1 sl
NUEVO CORTE NP-DCGW070202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
PETIT 070204GA2 | ®|6.35 | 2.38 | 04 | 2.8
070208GA2 ®[635 | 238 | 0.8 |28
11T302GA2 * 9525|397 | 02 | 4.4
11T304GA2 ®|9525| 397 | 04 |44
11T308GA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4
070204GN2 ®|635 | 238 | 04 |28 55°
11T304GN2  |®|9525| 3.97 | 04 | 44 " Re .
g 11T308GN2 |®|9.525/ 3.97 | 0.8 | 4.4 B
070202FS2 ®(635 | 238 | 02 |28 1
070204FS2 | ®|6.35 | 2.38 | 0.4 | 238 170
11T302FS2 *|9525| 397 | 02 | 44 D1 St
11T304FS2 ®|9525| 397 | 04 |44
11T308FS2 ®|9525| 397 | 08 | 4.4
11T304TA2 ®(9525( 397 | 04 |44
11T308TA2 ®|9525| 397 | 08 | 4.4
Tpo mulesquina 11T304TN2 ®|9525| 397 | 04 |44
con lateral Unico 11T308TN2 @®|9525| 397 | 0.8 | 44
NUEVO CORTE NP-TCGW090204GA3 @®|556 | 238 | 04 |25
PETIT 090208GA3 |®[556 | 238 | 08 | 25
110204GA3 ®[635 | 238 | 04 |28 60°
110208GA3 ®|635 | 238 | 08 |28 Re a
A 16T304GA3 |®|9.525| 397 | 04 | 44 8
16T308GA3 ®|9525| 397 | 08 | 4.4 K 70
090204FS3 ®|556 | 238 | 04 |25 . D1 | s
Tpo mulf-esquina 110204FS3 ®[635 | 238 | 04 |28
con lateral Unico 16T304FS3 @®(9525| 397 | 04 | 44
NUEVO CORTE NP-VCGW160404GA2 ®(9525| 476 | 04 | 44 35°
PETT 160408GA2 | ®|9.525| 4.76 | 0.8 | 4.4 Re N
g 160404FS2 ®(9525| 476 | 04 | 4.4 2
160408FS2 *|9525| 476 | 0.8 | 4.4
160408TA2 ®(9525| 476 | 08 | 44 My7e




@ 11° Placas positivas

Rectificado: GA :Corte de fi nes generales FS :Corte continuo TA :Corte interrumpido

oz Dimensiones (mm)
Forma Referencia § D1 S1 Re D2 Geometria
(7p]
NUEVO CORTE NP-CPGB080204GA2 ®|794 | 238 | 04 | 35
PETIT 080208GA2 |®|7.94 | 238 | 08 | 35
090304GA2 |®|9.525 318 | 04 | 45 27 Re .
090308GA2 ® 9525|318 | 08 | 45 % 5
| 080204FS2 ®[7.94 | 238 | 04 | 35 V ;
080208FS2  |® (794 | 238 | 08 |35 o Sl T
, o 090304FS2 ®|9525| 318 | 04 | 45
Tipo multi-esquina
con lateral Gnico 090308FS2 ® (9525 318 | 0.8 | 4.5
NUEVO CORTE NP-TPGB110304GA3 ®|635 | 318 | 04 | 34
PETIT
110308GA3 ®|635 | 318 | 0.8 | 3.4
160304GA3 ®|9525| 318 | 04 |44 6°R
e N
A 160308GA3 ®|9525| 318 | 0.8 | 4.4 a
110304FS3 ®|6.35 | 318 | 04 | 34
11°
110308FS3 ®|635 | 318 | 0.8 | 3.4 o o
) o 160304FS3 ®|9525| 318 | 04 | 44
Tipo multi-esquina
con lateral Unico 160308FS3 ®|9525| 318 | 0.8 | 44

@ : Existencias en Europa.

ELE BM-DNGM150408TA2 NP-CNGA120408GA NP-TNGA160416TA
Acero endurecido (60HRC) Acero endurecido (60HRC) Acero endurecido (60HRC)
—
Material x
i
Componente Piezas de engranaje Eje Piezas de union

8,| Velocidad de corte (m/min) 130 130 120

§8[ Avance (mm/rev) 0.12 0.15 0.15

87| Profundidad de corte (mm) 0.15 0.15 015

Refrigerante
Piezas/esquina Piezas/esquina Piezas/esquina
500 1000 100 200 250 500
BC8020 BC8020 BC8020
Resultad CBN con CBN con
Rz CBN recubrimiento| recubrimiento
convencional : convencional : convencional :
La herramienta CBN convencional tiene | La CBN recubierta convencional se utiliza | La herramienta CBN convencional tiene
una vida util de 500 piezas, mientras | para 180 piezas, mientras que la BC8020 | una vida util de 450 piezas, mientras que
que la BC8020 permite el mecanizado | puede mecanizar hasta 200 piezas con | la BC8020 puede mecanizar hasta 500
estable de hasta 1.000 piezas. una gran estabilidad. piezas.
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